
 

 

Diesel Block 
 Boring and honing cylinders 

 Counter bore inserts 

 Upper and lower seal area repairs 

 Real seal are repairs 

 Block face machining 

 Crack tunnel boring 

 Capacity for blocks up to 2.6 meter 
 

Crankshaft’s and Camshaft’s 
 Grinding, polishing and finishing 

 Capacity for cranks up to 2.3 meters 

 Journal reclaiming 

 Seal area reclaiming 

 Electromagnetic crack testing 
 

Cylinder Heads 
 Pressure testing 

 Crack testing 

 Surfaces facing 

 Valve guide repair and renewal 

 Valve seat repair and renewal 

 Stud removal and thread repair 

 Injector tube replacement 
 

Con Rod’s 
 Crack testing 

 Straightening 

 Resizing and honing 
 

Metal Spraying 
 Repair worn shaft noses 

 Repair worn sealing areas 

 Repair damaged key ways 

 Reclaim axles, shafts and pulleys 
 

Your One Stop Diesel Engine Machine Shop

Issued 3/12    ND H31 


